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1. UvVOD

Rozhodli jste se pro vysoce kvalitni vyrobek firmy LAGLER. Pfejeme
Vam s parketovou bruskou SUPERHUMMEL mnoho uspéchu. Stroj
byl vyroben tou nejmoderné;jsi technologii. Vechny vyrobky LA-
GLER jsou podrobovany dikladné kontrole, nez opusti zavod.

Prectete si, prosim, kompletné tento navod k obsluze nez poprvé
budete se strojem SUPERHUMMEL pracovat. Navod k obsluze ob-
sahuje dUlezité pokyny k bezpecnosti prace a zodpovi Vam mnoho
otazek, abyste se strojem mohli bezpecné a bez problému praco-
vat. Nenajdete-li v tomto navodu k obsluze informace, které vas za-
jimaji, obratte se prosim s d{ivérou na nase servisni techniky. Tito
jsou kvalifikovani obezndmeni s bruskou SUPERHUMMEL a radi
vam napomohou radou i ¢inem.
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1.1 CASTISTROJE

Pasova bruska SUPERHUMMEL je vybavena brusnym vélcem o Sifi
300 mm pro brouseni velkych objektovych ploch. Bruska je vy-
bavena velmi silnym motorem na stfidavy proud a mlze byt na-
pojena pouze na sit s motorovym proudem. K transportu je stroj
mozno snadno v nékolika malo minutach rozlozit na tfi ¢asti.

1.2 POPIS STROJE

Pasova bruska SUPERHUMMEL pracuje s kontaktnim brusnym
véalcem se specidlni profilovanou gumovou povrchovou vrstvou.
Napinaci zafizeni pasu s integrovanym automatickym vedenim
pasu je umisténo kolmo nad brusnym valcem. Pracovni zéna je
zakryta skiini stroje a snimatelnym boc¢nim vikem. Na skfini stro-
je je horizontalné v zavésu pro motor upevnény elektromotor.
Motorovy kabel je umistén na spinaci skfini motoru. Motorovy
spinac s pozicemi spinace START / PROVOZ a TEST se nachazi na
bocni strané spinaci skfini. Vlevo se nachazi pod krytem femene
femenovy pohon. Stroj se pohybuje na jednom vodicim oto¢ném
kolecku, které je umisténo na zadni ¢asti a dvou postrannich po-
jezdovych kolech. Na vodici trubici jsou umistény dvé vodici ru-
kojeti. U pravého z nich je umisténa spoustéci packa valce. Je
zde otvor pro upevnéni drzaku kabelu a na konci vodici trubice je
vyusténi pro nasazeni prachového pytle.

Pasovou brusku SUPERHUMMEL je mozZno pouzivat pouze
pro suché opracovani. Neprovadéjte se strojem SUPERHUM-
MEL nikdy prace za mokra (ohrozeni zivota)!

1.3 RADNE POUZITiV SOULADU S URCENIM
Pasova bruska SUPERHUMMEL je vhodna pro brouseni dfevénych a
korkovych podlah ve velkych objektech, bruslafskych drah zumélé
hmoty, tartanovych drah. Ve zvlastnim provedeni je ji také mozné
pouzit pro opracovani plechovych tabuli a Salovacich desek.

Jiné pouziti neni bez svoleni vyrobce povoleno.

1.4 UPOZORNENI NA NEBEZPECI

Prectete si, prosim dikladné toto upozornéni na mozna nebezpeci
a poucte také vase spolupracovniky a kolegy. Jinak mohou byt
vystaveni nebezpeci nebo si mohou pfivodit zranéni.

Aby nedoslo ke zranéni brusnym pasem nesmi byt bruska nikdy
zapnuta, kdyz ji mate v preklopené poloze.
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Pouzivejte vyhradné nafadi, pfislusenstvi a ndhradni dily LAGLER,
urcené pro brusku SUPERHUMMEL. Na pouziti jinych nez original-
nich dila Lagler se zaruka nevztahuje! Kromé toho mohou vzni-
knout Skody na stroji nebo brouseném objektu. Rovnéz pouziti
cizich dilti a sou¢astek miize byt nebezpecné pro obsluhu.

Dbejte na fadné umisténi a uchyceni prachového pytle, abyste
zabranili zbyte¢nému zdravotnimu ohrozeni obsluhy a zatizeni
okolniho prostfedi zdravi Skodlivym prachem.

Nespravny zpusob prepravy stroje vede k jeho poskozeni.

Pro zabranéni poskozeniohném nebo explozije nutno pracho-
vy pytel po skonéeni prace sejmout a vyprazdnit do nehorlavé
nadoby. Nadobu je nutno peclivé uzaviit nehoflavym vikem.
Tuto nadobu, stejné jako vyprazdnény prachovy pytel je
bezpodmineéné nutné skladovat na volném prostranstvi!

Nepfiblizujte se ke zdroji ohné.

Nekuite, zdrzujete-li se v prasném prostredi (napi. pfFi
brouseninebo vyprazdinovani prachového pytle) = nebezpeci
exploze.

Prodluzovaci sitovy kabel nesmi byt v dosahu pracovni oblasti
brusky, jinak by mohlo dojit k jeho mechanickému poskozeni a k
poranéni elektrickym proudem.

Pro vylouceni nechténého spusténi vypnutého stroje je nutno
prerusit pfivod proudu vytazenim sitového prodluzovaciho ka-
belu ze zasuvky!

Pfi fadné provozu stroje jsou dodrzeny predepsané limity
prasnosti. Pfi vyprazdnovani prachového pytle doporucujeme
pouzit ochrannou masku P3 (vyr.¢. 000.01.20.010).

1.5 OCHRANNE PRVKY

Nasledujici dily stroje jsou ochrannymi prvky a musi byt proto
vzdy v bezvadném stavu:

Tésnici plst ochrana proti prachu
Kryci plech ochrana proti prachu

ochrana pfed brusnym pasem
SkFin stroje ochrana pfed brusnym pasem
Kryt klinovych fement ochrana pred klinovymi femeny

Lagler



Upozornéni

Vyse uvedené tidaje motoru se vztahuji na stroje,
pouZivané v SRN . Exportované stroje mohou mit
jiné udaje, které jsou uvedeny na typovém stitku.

Informace k hodnotam emise hluku:

Uvedené hodnoty jsou hodnoty emisi a nemusi
soucasné predstavovatbezpecné hodnoty pracoviste.
Ackoliv existuje vztah mezi emisnimi hodnotami a
hladinou imisi, neni z nich mozno spolehlivé odvo-
zovat, zda jsou nutna dodatecna opatteni. Faktory,
které mohou ovlivnit hladinu imisi na pracovisti,
jsou doba ucinku, druh pracovisté, jiné zdroje hluku,
napf. pocetstrojiia jinych sousednich praci. Pfipustné
hodnoty na pracovisté mohou byt v riiznych zemich
odlisné. Tato informace ma uzivateli umoznit, aby
mohl Iépe odhadnout ohroZeni a riziko.

Pozor:
Nepouzivat pro mokré zpracovani jakéhokoliv
druhu.

TECHNICKE UDAJE

2. TECHNICKE UDAJE

Vyrobce

Typ stroje

Sériové Cislo

Rok vyroby

Konstrukce motoru

Napéti (zapojeni do trojuhelniku)
Napéti (zapojeni do hvézdy)
Frekvence

Vykon

Jisténi

Ttida izolace

Trida ochrany

Bezpeclnostni jisténi

Prlmér valce

Sitka valce

Pocet otacek valce
Rozméry brusného pasu
Hmotnost skiiné stroje
Hmotnost motoru
Hmotnost vodici trubice
Celkova hmotnost

Délka

Sitka

Vyska

Zatizeni pracovisti prachem
Hodnota emisi hluku pti brouseni

Ucel pouziti

Eugen Lagler GmbH
pasova bruska

viz typovy Stitek na stroji
viz typovy Stitek na stroji
tfifazovy motor

230V

390V

50 Hz

4 kW

8A

B

IP 54

vypnuti pfi nulovém napéti
(tzv. jisténi nulovanim)
termospinac jako ochrana
proti pfetizeni motoru
175,5 mm

300 mm

2.400 1/min.

300 x 800 mm

47 kg

35 kg

5kg

87 kg

1100 mm

500 mm

1050 mm

< 2mg/m?

76 dB(A)

Brouseni dfevénych a korkovych podlah v objektech, bruslaiskych
drah z plastu. Ve zvlastnim provedeni Ize i pouzit na opracovani

plechovych tabuli a Salovacich desek.
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TECHNICKE UDAJE

Zakladni vybaveni

Stroj v provoznim stavu, prachovy pytel, MultiClip pro upevnéni
prachového pytle, opérné rameno kabelu, prodluzovaci kabel
5x 1,5 mm? - 10 m dlouhy, O-krouzek pro kompenzaci tahu,
navod k obsluze a bezpecnostnimi pokyny, taska s kompletnim
naradim s o¢kovym klicem SW 13/10, vidlicovym klicem SW 17,
kli¢i s vnitfnim Sestihranem (tzv. imbusovymi kli¢i) SW 4/5/6,
sefizovaci $ablona, spodni dil tahla, kli¢ na valec a dychaci maska
P3.

Zvlastni prislusenstvi
TransCart (vyr.€. 720.00.00.100), sada chranice usi (vyr.C.
000.01.10.021)

Dily, podléhajici opotiebeni

V pravidelnych intervalech kontrolujte prosim stav nasledné
uvedenych dilG, které podléhaji postupnému opotiebeni tak,
abyste mohli vzdy pracovat s optimalnim vysledkem a pfitom
bezpelné.

« prodluzovaci kabel (vyrg. 000.65.55.151) vyménit pfi
poskozeni

+ kabel motoru (vyr.c. 000.65.45.151) vymeénit pfi poskozeni

« tésnici filz (vyr.c. 550.01.02.100) vyménit po opotiebeni, popf.
poskozeni

«  MultiClip (vyr.C. 000.01.40.110) vyménit pii poskozeni

« klinovy femen (vyr.c. 000.71.26.095 / vyr.c. 000.71.24.063)
vyménit po opotiebeni

« brusny valec (vyr.C. 550.40.00.100) vyménit po opotiebeni,
popf. poskozeni (pfi kazdodennim pouzivani vyménit vzdy po
1-2 letech)

+ napinaci valec (vyr.. 550.45.12.105) vyménit po opotiebeni,
popf. poskozeni (pfi kazdodennim pouzivani vyménit vzdy po
1-2 letech)

« kryci plech (vyr.£. 550.01.03.100) vymeénit pfi poskozeni

« prachovy pytel (vyr.c. 100.00.80.105) vyménit po opotiebeni,
popf. poskozeni

«  O-krouzek pro kompenzaci tahu (vyr.c. 000.01.40.011) vyménit
pfi poskozeni

+ zadni kole¢ko (vyr.c. 100.18.09.200) vyménit po opotiebeni,
popf. poskozeni

+ postrannikolecka (vyr.€. 100.05.02.100) vyménit po opotiebeni,
popf. poskozeni
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Upozornéni

Pti zapnutém stroji existuje pres veskera ochranné
prvky urcité zbytkové riziko, a proto se nikdy ne-
dotykejte rotujicich casti a dilii stroje!



UVEDENIi DO PROVOZU

Pozor!

Nikdy nezapinejte motor, dokud neni brusny pas
napnuty!

Nikdy nezapinejte motor, pokud neni brusny valec
zdvihnuty z podlahy!

3. UVEDENI BRUSKY DO PROVOZU

Tato kapitola popisuje, jak uvedete SUPERHUMMEL poprvé do
provozu. Aby se vyloucila moznost poskozeni a vadné funkce, je
nutno postupovat v uvedeném poradi.

Nez budete se strojem poprvé pracovat, je nutno se s nim
fadné seznamit a nechat se zaskolit.

3.1 PRIPRAVA STROJE

1

Strojopatrné vyndejte z pfepravnibedny. Spodni ¢ast prepravni
bedny je vhodné si ponechat na skladovani nebo pfepravu
stroje (viz. oddil 5 - Pfeprava a skladovani) Dbejte, prosim, na
ekologickou likvidaci balicich material{.

Zasunte vodici trubici do objimky a utdhnéte pevné kfidlovy
Sroub.

Zasunte spodni ¢ast spoustéciho tahla do otvoru ve zvedacim
mechanismu a zajistéte tahlo patentnim uzavérem

Zvednutim spoustéci packy zdvihnéte brusny valec z podlahy.

Namontujte opérné rameno kabelu do otvoru konzoly na horni
strané vodici trubice.

Upevnéte prachovy pytel pevné pomoci MultiClipu na hrd-
lo vodici trubice a pfi montazi dbejte na to, aby nedoslo k
neprichodnému uzavieni otvoru vodici trubice.

Na pravé strané stroje sejméte kryci plech brusného valce.

Pro vlozeni brusného pasu na valec zvedneme protilehlou
packu nahoru, napinaci horni valec poklesne.

Nasadte brusny pds na napinaci véalec a posunujte jej
rovnomérné po celé délce brusného valce.

10 K napnuti brusného pésu stlacte protilehlou napinaci packu

L

opét dola.

agler



PRIPRAVA STROJE

11 Spojte motorovy kabel s prodluzovacim kabelem.

12 Zastréte prodluzovaci kabel do dostatecné jisténé zasuvky s Pozor!
ochrannymi kontakty. Nikdy se nedotykejte béziciho pasu. Dbejte pfi tes-
tovacim provozu na to, aby nedoslo k zachyceni
13 NeZ opét uzavriete pracovni ¢ast skiiné krycim plechem, zkon- okolnich predmétii. Nasledkem by mohlo byt tézké
trolujte spravné nasazeni brusného pasu. Pfitom musi byt zranéni nebo poskozeni stroje.

brusny valec zdvizen z podlahy! Pro ucel kontroly spravného
usazeni pasu na brusném valci zapnéte brusku na 2 vtefiny v
pozici - TEST - a zkontrolujte vizuaIné béh brusného pasu.

Je-li nutno vyladit nastaveni, pfectéte si prosim oddil 6.3 Kontrola
nastaveni regulace brusného pasu.

14 Krycim plechem uzaviete otvor pracovni ¢asti stroje.

Stroj je nyni pripraven k provadéni brusnych praci.

Nez budete se strojem poprvé pracovat, je nutno se s nim
fadné seznamit a nechat se zaskolit.

Lagler 9
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SPUSTENIi STROJE

3.2 SPUSTENI STROJE

Pozor!

Nikdy nezapinejte motor, pokud neni brusny pas napnuty!
Nikdy nezapinejte motor, dokud neni brusny valec zdvihnuty
z podlahy!

Stroj je po pfipravé mozno spustit. Pro spusténi motoru pridrzte
spinac na asi 2 vtefiny v pozici START, nez motor dosahne plného
poctu otacek.

Prilis dlouhé drzeni spinace v pozici START snizuje Zivotnost
nabéhového kondensatoru! Dosahl-li motor plny pocet otacek,
pustte spinaci tlacitko. Nyni spina¢ automaticky pfejde do pozice
PROVOZ (BETRIEB).

Nenechavejte nikdy bézet strojbez dozoru a vzdy po ukonceni
brouseni vytahnéte kabel ze sitové zasuvky.

Pokud motor pfi extrémnim chladu $patné startuje, je pfi ndbéhu
nutno snizit napnuti klinového femenu uvolnénim Sroubu s
oc¢kem. Uvolnéni napnuti femenu umoznuje snadnéjsi nabéh.
Dosahne-li motor své provozni teploty, napnéte klinovy femen
znovu pomoci Sroubu s o¢kem.

3.3 VYPNUTI STROJE

Pfi vypnuti stroje zvednéte nejprve spoustéci packou brusny valec
z podlahy a nasledné otocte spinacem do pozice - 0 -. Vyckejte
dokud se brusny valec zcela dotoci a teprve potom muzete valec
opét spustit na podlahu. Nenechavejte nikdy bézet stroj bez do-
zoru a vzdy po ukonceni brouseni vytahnéte kabel ze sitové zasu-
vky.

Lagler



PRACE SE STROJEM SUPERHUMMEL

4. PRACE SE STROJEM SUPERHUMMEL

4.1 UZIVATELSKE TIPY

Hluboké stopy brouseni pfi zvoleni pfilis hrubé zrnitosti vyloucite
tak, Ze pro prvni brouseni pouzijete co nejjemnéjsi zrnitost.

Provedte zkusebni brouseni zrnitosti 50, popi. 60 (v nékolika
zkusebnich brusnych drahach). Je-li tento test uspokojivy a
vysledek prace za pfiméfenou dobu dobry, je raciondini zahdjit
brouseni témito jemné&jsimi zrnitostmi.

Zamezte stopam po predchozim brouseni tak, Ze pouzijete zrni-
tosti v pfedepsaném poradi a nepreskocite vice nez jednu zrnitost
brusiva.

Po kazdém brouseni podlahu dikladné vysajte. Po kazdém pra-
covnim kroku ocistéte pojezdova kolecka stroje.

Pouzivejte kvalitni brusné pasy se vsazenym tupym spojem, po-
dlepenym paskou. Tim zamezite pfipadnému vzniku $krabancd.

Po vyméné brusného pasu za novy zacinejte v méné osvétlenych
¢astech mistnosti, aby nové brusivo ztratilo svou pocatec¢ni agre-
sivitu.

PFi brouseni pfesazujte brusku vzdy ve sméru zleva doprava. Jen
timto postupem mate zaruku, Ze levé postranni kolec¢ko pojizdi
po jiz vybrousené plose a plocha bude pfi kazdém dalsi kroku
rovnéjsi a zaroven zabranite tvorbé vinek na zbrousené plose.
Brusna draha predstavuje pohyb vpfed a vzad ve stejné stopé, bez
presazeni. Nikdy nepresazujte brusku o vice nez 85% Sirky valce.

Dalsi dllezité uzivatelské tipy muizete ziskat v brozufe uZivatelské
techniky LAGLER "Brouseni dfevénych podlah”!

Lagler

Dalsi informace ziskate u:

UZIN s.r.o., Praha
tel: 283083314, fax 283083419
e-mail: info@uzin.cz

Supellex Centrum s.r.o., Velka Bites
tel: 566532655, fax: 566531825
e-mail: supellex@supellex.cz

Daman, Praha
tel: 284822997, fax: 284829393
e-mail: daman@telecom.cz

Puvap, Praha
tel: 271731415, fax: 272730425
e-mail: info@puvap.cz
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VYMENA BRUSNEHO PASU

4.2 VYMENA BRUSNEHO PASU

Podle stavu brousené podlahy volime optimalni postup brouseni
a hrubost brusiva. Pfi vyméné brusiva postupujte nasledujicim
postupem:

1

2

Vypnéte stroj

Ze sitové zasuvky vyndejte pfivodovy kabel vzdy, pokud na
stroji provadite néjaké prace.

Sejméte kryci plech.

Zvednutim protilehlé ovladaci packy spustite napinaci valec
a tim uvolnite napnuti brusného pasu.

Vyménu brusného pdsu provadéjte pfi zdvizeném brusném
valci.

Pro napnuti brusného pasu stlacte ovladaci packu napinaciho
vélce dold.

POZOR!

Nikdy nezapinejte motor, dokud neni brusny pas napnuty!
Nikdy nezapinejte motor, pokud neni brusny valec zdvihnuty
z podlahy. Jinak muze dojit k poskozeni ¢i poranéni.

Zastrete sitovou zastrcku do dostatecné jisténé zdasuvky
s ochrannymi kontakty

Nez opét uzaviete pracovni ¢ast skfiné krycim plechem, zkon-
trolujte spravné nasazeni brusného pasu. Pro ucel kontroly
spravného usazeni pasu na brusném valci zapnéte brusku na
2 vtefiny v pozici -TEST - a zkontrolujte vizudlné béh brusného
pasu.

Je-li nutno vyladit nastaveni, prectéte si prosim oddil 6.3 Kontrola
nastaveni regulace brusného pasu.

9

Uzavrete opét otvor skfiné krycim plechem.

Nyni mizeme opét pokracovat v brouseni.

L

agler



REGULACE TLAKU BRUSNEHO VALCE

4.3 REGULACE TLAKU BRUSNEHO VALCE

Pomoci regulacni packy muzete volit stupné tlaku valce, které je
oznaceno na areta¢ni stupnici HRUBY/ STREDNI/ JEMNY (GROB/
MITT/FEIN)

Volba pfitlaku valce se vztahuje ke zvolené hrubosti brusiva. Tlak
brouseni by mél byt pfizplsoben poradi zrnitosti. Obecné plati
pravidlo, Ze u hrubosti brusiva do 50" nastavujeme pfitlak HRUBY
(GROB), u hrubosti 40°az 80 pfitlak STREDNI (MITTE) a od 80" JEM-
NY (FEIN). Touto moznosti nastaveni muzete tlak valce pfizpGsobit
okolnostem a zaroven plati, ze pfi JEMNEM nastaveni pfitlaku
brusného valce je rovnomérny posuv brusky rychlejsi (rychlejsi
krok) nez u HRUBEHO pfitlaku, kdy mame nasazené hrubsi bru-
sivo.

Naptiklad pfi brouseni brusivem K50" a nastaveni -HRUBY- je pra-
covni vykon stejny jako u K40" a nastaveni — STREDNI -.

Abyste pfi brouseni mékcich druhd drev zabranili nezddoucim
vybrousenindm, snizte tlak brouseni a zrychlete pracovni krok
(posuv brusky).

4.4 VYPRAZDNENi PRACHOVEHO PYTLE

Prachovy pytel je nutno vyprazdnit nejpozdéji tehdy, je-linaplnény
asi z 1/3.Tim zabranite snizeni vykonu odsavani z dlivodu snizeni
filtracni plochy.

Pfi vyprazdnovani prachového pytle pouzivejte dychaci masku
P3.

Pozor!

Pro zbranéni poskozeni ohném nebo explozi je nutno pracho-
vy pytel po skonceni prace sejmout a vyprazdnit do nehoflavé
nadoby. Nadobu je nutno peclivé uzavrit nehoflavym vikem.
Tuto nadobu, stejné jako vyprazdnény prachovy pytel je
bezpodminecné nutné skladovat na volném prostranstvi!.

Lagler
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PREPRAVA A SKLADOVANI

5. PREPRAVA A SKLADOVANI

5.1 DEMONTAZ STROJE

Pro prepravu je mozno stroj rozlozit na 3 asti: vodici trubice,
motor a skfin stroje. VSechny dily musi byt pfi prepravé napf. v
dodavkovém auté apod.. upevnény proti posuvu. Pfi manudini
pfepravé po silnici nebo chodniku pouzivejte pro ochranu pojez-
dovych kolec¢ek a brusného valce prepravni vozik TransCart (vyr.c.
720.00.00.010).

1 Vypnéte stroj a vytahnéte prodluzovaci kabel ze zasuvky.

2 Vysadte spodni dil spoustéciho tahla ze zvedaciho mechanis-
mu, uvolnéte kfidlovy Sroub a vytdhnéte vodici trubici z ob-
jimky skfiné stroje.

3 Pro sejmuti klinového femenu otevrete kryt klinovym femen(
a uvolnéte napnuti klinovych femen0 uvolnénim 3Sroubu s
ockem.

4 Sejméte klinovy femen pro odsavani tak, Zze ho nechate sjet
ze Zlabku femenice jejim otdcenim. Ddavejte pfitom pozor na
prsty, nebezpedi priskfipnuti!

5 Nasadte kli¢ pro vélec (je soucasti vybaveni tasky s nafadim) na
spodni femenici a otocte valcem ve sméru hodinovych rucicek,
pficemz nechejte sjet pohanéci femen ze zlabku femenice.
Neotacejte nikdy opaénym smérem, Sroubové spojeni by
se mohlo uvolnit! Davejte pfitom pozor na prsty, nebezpeci
pfiskfipnuti!

6 Uvolnéte matice motoru; matice motoru je nutno pouze uvol-
nit vysroubovanim ze sedla mezi matici motoru a blokem mo-

toru a nikoliv je zcela vyjmout.

7 Sejméte motor ze stroje a zajistéte ho pfi prepravé proti po-
suvu a poskozeni.
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MONTAZ PO PREPRAVE

Profi tip

Pi prepravé poloite mezi podlahu a skfiii stroje kousek latky; tak zabranite
nezadoucimu posuvu skiiné stroje a brusny valec zaroven nedoléha pfimo na
podlahu.

Pro pfepravu miiZete rovnéz vyuzit spodni cast originalni prepravni bedny.
Timto zplisobem piepravy zabranite pfipadnému poskozeni brusky, brusného
valce ¢i pojezdovych kolecek.

5.2 MONTAZ PO PREPRAVE

P¥i montazi stroje SUPERHUMMEL po prepravé je nutno dodrzet
nasledujici porfadi jednotlivych pracovnich kroku:

1 Motor nasadte na nosny blok motoru a utdhnéte matice mo-
toru.

2 Nasadte klinové femeny a napnéte je pomoci Sroubu s ockem.
3 Uzavrete ochranny kryt klinovych femend.

4 Zasunte vodici trubici do objimky skfiné a pevné utdhnéte
kridlovy Sroub.

5 Zasunite spodni ¢ast tahla do otvoru ve zvedacim mechanismu
a zajistéte tdhlo patentnim uzavérem

6 Zvednéte spoustéci packou brusny valec z podlahy.

7 Zastr¢te sitovou zastrcku do dostatecné jisténé zdasuvky
s ochrannymi kontakty.

Stroj je nyni pfipraven k provozu.

5.3 SKLADOVANI

Ma-li byt stroj skladovan po delsi dobu, je nutno pro néj zajistit
ulozeni v suchém prostfedi, chrdnéném proti mrazu a s malymi
vykyvy teplot.

Profi tip

Pro delsi dobu stani vyuzijte spodniho dilu originalni transportni bedny nebo
podlozte skiin stroje tak, aby nedoslo k poskozeni brusného valce ¢i deformaci
pojezdovych kolecek.

Lagler
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POZOR!
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily firmy
LAGLER! Pouze tak ziistane zachovana funkénost
Vaseho stroje. Naroky na zaruku nebudou na cizi dily
uznany!

16

6. UDRZBA

Cas od ¢asu, nejpozdéji viak pfi zjisténi poskozeni, je nutno provést
rGizné udrzbové prace. Pouzivejte vzdy originalni nahradni dily LA-
GLER. Pracujte na cistém, dobfe osvétleném misté a postupujte
podle tohoto ndvodu. Taska s nafadim obsahuje veskeré potfebné
naradi, abyste nasledné popsané prace mohli provést.

Prohlidka stroje, kterou je mozno provadét s minimalni ¢asovou
naro¢nosti, vdm usetii pozdé;jsi reklamace vyvolané pfipadnymi
drobnymi poskozenimi stroje. Tato opatfeni podstatné pfispivaji
k uzitné udrzeni hodnoty stroje a v neposledni fadé také k vasi
bezpecnosti.

6.1 CISTENi A OSETROVANI
V zadném pripadé nepouzivejte Cistici prostiedky s obsahem

rozpoustédel!

Pfed zahdjenim brusnych praci byste méli provést nasledu-
jici oSetfeni, kterymi zajistite fddnou funkci stroje a prvotfidni
brouseni:

+ zkontrolujte napinacivalec a brusny vélec, nejsou-li poskozeny.
Opatrné valce ocistéte a dbejte pfitom na to, abyste neposkodili

gumovy povrch valc(.

« zkontrolujte a pfipadné nastavte spravny chod brusného pasu.
K této kontrole a nastaveni pouzivejte jemny brusny pas zrni-

ného pasu.

+ zkontrolujte a ocistéte pojezdova kolecka stroje.

« zkontrolujte napnuti klinovych femen a pfipadné je regulujte
pomoci Sroubu s o¢kem.

+ zkontrolujte volny chod spoustéciho tahla.

« provedte vizualni kontrolu elektrické vybavy (prodluzovaci ka-
bel, zastrcka, spojky).
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6.1.1 AGREGAT (NAPINACI VALEC)

PFi kazdodennim provozu stroje by agregat mél byt minimalné
jednou tydné vyjmut a vycistén. Vyjmuti se provadi nasledné:

1

9

Vypnéte stroj a vytdhnéte prodluzovaci kabel ze sitové
zastreky.

Dbejte na to, aby byl brusny vélec zdvihnuty z podlahy.

Na pravé strané odklopte drzdk uzavéru kryciho plechu
a sejméte ochranny kryt.

Zvednutim protilehlé obsluzné packy klesne upinaci valec
a povoli napnuti brusného pasu.

Vyjméte brusny pas.

Chcete-li agregat rozdélat (oddil 6.6.2. Vyména napinaciho
valce), stlacte packu smérem dold.

Vysroubovanim sundejte obsluznou packu.

Uvolnéte a vyjméte tfi postranni Srouby s vnitinim Sesti-
hranem.

Opatrné vyjméte agregat a ocistéte je;j.

Zpétna montdz se provadi v opacném poradi. Po montazi agrega-
tu zkontrolujte, pfipadné nastavte spravny chod brusného pasu
(oddil 6.3 Kontrola nastaveni regulace brusného pasu).

Pravidelnd vyména brusného valce a napinaciho vélce zarudi kon-
stantni kvalitu prace a pracovni vykon. Pfi kazdodenni praci je
nutnd vyména po 1 - 2 letech, jinak po 3 - 4 letech (viz oddil 6.6.1
a6.6.2).

Lagler
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MAZANI

6.2 MAZANI

Pro udrzbu stroje se doporucuje po asi 100 provoznich hodinach
Setrné mazani obou mazacich ¢epl kolec¢kovych lozisek rucni
maznickou (taska s nafadim) s maznym tukem na loziska.

DiileZité

U novéjsich modelii je toto mazaci misto nahrazeno samomaznym plastovym
pouzdrem. Toto pouzdro se nemaze! V Zadném piipadé se nesmi pouzivat
sprejti jako WD 40 ¢i podobné!

Pouzivejte konvencni mazaci olej. V zadném pripadé
nepouzivejte tuky, spreje jako napt. WD 40 nebo ¢i podobné!

6.3 KONTROLA NASTAVENI REGULACE BRUS-
NEHO PASU

Kontrolu chodu brusného pdsu je nutno provadét po kazdé
vyméné brusného pdasu, minimalné viak jednou denné.

Je-li potfebnd zména nastaveni, postupujte nasledovné:

1 Vypnéte stroj a vytahnéte prodluzovani kabel ze sitové
zastrcky.

2 Sejméte kryci plech.
3 Zkontrolujte, zda eventudlni znecisténi napinaciho valce
nevyzaduje zménu nastaveni.V tom pfipadé je nutno napinaci

vélec vycistit (odd. 6.1.1) a znovu zkontrolovat chod brusného
pasu (odd. 4.2.8).
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KONTROLA NASTAVENI STROJE

4 Spravny chod pasu sefizujte vzdy s co nejjemnéjsim brus-
nym pasem (= flexibilné&jsi). Cim flexibilné&;jsi je brusny pas, tim
pfesnéji mlzeme nastavit napinaci vélec.

Napnéte brusny pas a provedte test (odd. 4.2.8).

Vybiha-li brusny pas mimo, vyjméte jej, obratte a znovu vsurite
na valce. Provedte znovu zkusebni test.

Vybiha-li i pfi opakovaném testovani ve stejném sméru, je nut-
no provést sefizeni napinaciho valce.

Vybiha-li brusny pas pfi testovani napf. v prvnim pfipadé
smérem ven a v druhém dovniti, tzn. pokazdé na jinou stranu,
je tento brusny pas vadny a mél by byt reklamovan (pas je
konicky)

5 Je-li pfesto nutna regulace nastaveni, uvolnéte kontramatici
agregatu (napinaciho valce) a zménte nastaveni regula¢niho
Sroubu s vnitfnim Sestihranem.

A otdCenivpravo = pasvybiha ven
B otaceni vlevo = pas bézi dovnitf

6 Zjistite-li po dalsi kontrole, Ze chod pasu je spravny, utdhnéte
znovu kontramatici; v opa¢ném pfipadé je nutno postup opa-
kovat.

7 Nasadte zpatky kryci plech.

6.4 KONTROLA NASTAVENI STROJE

Obcas, napf. pfi nespravné prepravé, se mUze nastaveni stro-
je zménit. Zména nastaveni se mUlze projevit jednostrannym
brousenim brusného valce, coz miZe vést ke stopdm po brouseni
a naslednym reklamacim. Korektura nestaveni stroje se provadi
nasledovné:

1 Vypnéte stroj a vytdhnéte prodluZzovani kabel ze sitové
zastreky.

2 Preklopte stroj pres opérna ramena dozadu, aby bylo vidét

ulozeni postrannich kolecek; dbejte pfitom na stabilni polohu
stroje.
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KONTROLA NASTAVENI STROJE

3 Nastaveni postranniho kolecka, které je na strané klinovych
femend je mozno zménit uvolnénim zajistovaciho Sroubu.
Druhé postranni kolec¢ko je nasazeno napevno a neni mozno
jeho postaveni ménit.

4 Pro spravné nastaveni kolecek naméfte sefizovaci Sablonou

(taska s naradim) nejprve aktudlni vzdalenost sefiditelného
kolec¢ka. Polozte Sablonu na soubézné spodni hrany skfiné stro-
je a uvolnénim matek a otadcenim regula¢niho Sroubu nastavte
na regula¢nim Sroubku vzdélenost v nejvyssim bodu kolecka).

5 Brousi-li stroj vice na strané klinovych femend, musi se provést
zména nastaveni kolec¢ka smérem ven ze skfiné stroje.

Brousi-li stroj vice ne strané kryciho plechu, musi se provést
zména nastaveni kolec¢ka smérem dovnitf skiiné stroje.

Nastavte na 3Sroubku 3ablony poZadovanou vzdalenost
v odpovidajicim sméru.

6 Uvolnéte matici zajistovaciho sroubu na svorce polohovaciho
kolecka (rovnéz znacen Sipkou) a pfilozte znovu sefizovaci
$ablonu na spodni hrany sk¥iné stroje.

7 Nastavte kole¢ko pomoci sefizovaci Sablony do pozadované

pozice tak, aby se nejvyssi bod kolec¢ka pfi otaceni dotykal
plosky Sroubu $ablony, a pevné utdhnéte upevriovaci Sroub.

8 Zkontrolujte zkusebnim brousenim, zda je stroj spravné nas-
taveny; v opa¢ném piipadé je nutno postup opakovat.

Nejlepsiho pracovniho vysledku docilite, pokud stroj brousi ve

stfedni ¢asti brusného pasu; pouze pfi tomto nastaveni je mozno
vyloucit bo¢ni brouseni a z néj vyplyvajici stopy po brouseni.
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KONTROLA ODSAVANI PRACHU

6.5 KONTROLA ODSAVANi PRACHU

Abyste zajistili optimalni odsavani nejenom pro vasi bezpec¢nost,
stejné jako pro bezpecnost ostatnich, je nutno dbat na nasledujici
body:

- Pouzivejte vyhradné originélni prachové pytle LAGLER.

« Nikdy nepouzivejte poskozenych prachovych pytlQ.

« Dbejte na to, aby tésnici plst nebyla poskozena ¢i opotiebena.

« Kontrolujte odsavaci systém z hlediska ucpani nebo zaneseni
usazeninami.

« Kontrolujte napnuti klinového femene a napnuti femene
odsavani.

6.6 VYMENA DiLU PODLEHAJICiICH OPOTRE-
BENI

V¢asna vymeéna dill, podléhajicich opotiebeni, vyznamné pfispiva
k udrzeni hodnoty stroje a Setfi reklamace, které mohou byt
zpUsobeny opotiebenymi dily.

Nasledujici odstavce vysvétluji spravnou vyménu dilQ,
podléhajicich opotiebeni.

6.6.1 VYMENA BRUSNEHO VALCE

Pouzivejte vyhradné brusné valce LAGLER vyr.¢. 550.40.00.100.
1 Vypnéte stroj a vytdhnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!.
2 Sejméte kryci plech.

3 Preklopte stroj pfes opérna ramena dozadu. Dbejte na stabilitu
strojel!

4 Ke zpristupnéni matice vélce odstrarite tésnici gumu

5 Pomoci klice na matici brusného valce uvolnéte matici jistici
brusny valec na htideli brusného valce. Pozor, matice ma levy
zavit. V pfipadé nutnosti pouzijte opatrné gumové kladivo. V

zadném pfipadé nepouzivejte Zelezné kladivo!

Pozor levy zavit!

Lagler
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VYMENA NAPINACIHO VALCE (AGREGATU)

6 Otocte vélec tak, aby drazka hfidele byla v horni poloze! Jen
tak mate jistotu, Ze vam klinek z drazky nevypadne do stroje.
Vyjméte brusny valec ze skfiné.

V pripadé pevného usazeni brusného valce na hrideli, ktery
nelze snadno vyjmout je mozno opatrné pouzit dievéného
hranolu, parkety jako paky. Je vSak nutno postupovat velmi
opatrné, aby nedoslo k poskozeni brusného valce nebo stro-
je. Nikdy neuvoliujte brusny valec tiderem kladiva!

7 Vycistéte Cep hiidele a lehce ho natfete olejem.
8 Zasunte novy vadlec; pozor na spravné ulozeni klinku.

9 Dalsi montaz se provadi v opacném poradi.

6.6.2 VYMENA NAPINACIHO VALCE (AGREGATU)

Pouzivejte vyhradné origindlni napinaci valce LAGLER vyrc.
550.45.12.105. Vymontujte vsak nejprve agregat podle popisu v
odd.i 6.1.1. Nasledné postupuijte takto:

1 Upnéte agregat ve svéraku a uvolnéte oba pfipeviiovaci
Srouby napinaciho vélce klicem s vnitinim Sestihranem SW
5. Pfi uvolhovani 3$roubl pfidrzujte spodni kontramatky
oc¢kovym klicem. Jestlize ke kontramatkdm nemdte ockovym
klicem pfistup, nasroubujte na klikovou hfidel agregatu zpatky
obsluznou packu a stlacte ji smérem dol@. Tim zvednete horni
dil napinaciho valce

2 Vyjméte napinaci valec a zkontrolujte tlakovou pruzinu. Je-li
zdeformovana, je nutno tlakovou pruzinu (vyr.¢.000.31.13.021)
vymeénit.

3 Vydistéte agregat.

4 Nasadte tlakovou pruzinu a napinaci valec. Dbejte na to, aby

plosky na koncich hfidele sméfovali nahoru. Utdhnéte pevné
Sroub na strané bez pruziny.
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VYMENA ZADNIHO KOLECKA

5 Nasledné zasroubujte Sroub odpruzené strany napinaciho
valce tak hluboko, az bude napinaci valec ulozen paralelné k
horni ¢asti agregatu.

6 Utahnéte kontramatici upevriovaciho Sroubu.

7 Namontujte agregat zpatky podle odd. 6.1.1.

8 Zkontrolujte chod pasu podle postupu popsaného v odd. 6.3.

6.6.3 VYMENA ZADNIHO KOLECKA (SAMOSTATNE
A KOMPLETNE)

Pouzivejte vyluéné originalni zadni kole¢ka LAGLER (vyr.c.
100.18.09.105).

1 Vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

2 Preklopte stroj pres pridrzné rameno dopiedu. Dbejte na sta-
bilitu stroje!

3 Uvolnéte 3roub s vnitfnim 3Sestihranem, kterym je kolecko
upevnéno na skrini stroje.

4 Vyjméte kolecko z otvoru skiiné stroje a opatrné jej upevnéte
do svéraku.

5 Uvolnéte matku osy kolec¢ka a osi¢ku vyjméte.

6 Nové kolecko namontujte v obrdceném postupu a kompletni
kole¢ko upevnéte do skiiné stroje.

Zadni kolecka je nutno vzdy ménit v paru!

6.6.4 VYMENA OBLOZENIi POSTRANNICH KOLECEK
(U BRUSEK VYROBENYCH DO BREZNA 2000)

Pouzivejte vyhradné origindlni postranni kole¢ka LAGLER vyr.c.
100.05.02.100:

1 Vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

2 Prieklopte stroj pres opérna ramena dozadu. Dbejte na stabilitu
strojel!

3 Sejméte ochranny kryt klinovych femena.

Lagler
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VYMENA POSTRANNICH KOLECEK

Profi tip:

Protoze jak zadni tak postranni kolecka jdou velmi
snadno a rychle vyménit, vyplati se pouzivat jednu
sadu kolecek na hrubé brouseni a jednu na nasledné
jemnéjsi brouseni.

24

9

Naméfte si pozici nastavitelného kolecka pomoci sefizovaci
sablony.

Uvolnéte upinaci Sroub a ze strany vyjméte kompletni
kolecko.

Vyjmutim spodni &asti spoustéciho tahla a tazné pruziny je
mozno vyndat kompletni zvedaci mechanismus spolu s pos-
trannim koleckem.

Upevnéte kole¢ka opatrné do svérdku. Vysroubujte ctyfi
kfizové Srouby. Lehkym poklepem kladivka pres Sroubovak s
protazenou cepeli (!) uvolnime pevné drzici Srouby.

Nasadte nové oblozeni na polovinu kolecka a upevnéte
kryt kolecka kfizovymi Srouby. Dbejte na to, abyste Srouby

pfitahovali rovhomérné.

Zpétné nasazeni kolecek se provadi v obraceném poradi.

10 Pomoci sefizovaci $ablony nastavte polohu nastavitelného

kolecka. Provérte spravné nastaveni stroje (viz. kapitola 6.4.)

Postranni kolec¢ka vzdy vyménuje pouze v paru!

6.6.5 VYMENA POSTRANNICH KOLECEK

(U STROJU VYROBENYCH OD DUBNA 2000)

Pouzivejte vyhradné originalni postranni kole¢ka LAGLER vyr.c.
100.05.29.100

Vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Preklopte stroj pfes opérna ramena dozadu. Dbejte na stabilitu
strojel!

Sejméte ochranny kryt klinovych femend.

Uvolnéte upevriovaci Sroub a sejméte bezpelnostni podlozku
(vnitfnim Sestihrannym kli¢em SW 5)

Sundejte kolecko z loZiskového cepu.

Pfed nasazenim nového kolecka ocistéte loziskovy cep.
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VYMENA KLINOVEHO REMENU

Montdaz kolecka probiha obracenym postupem.

8 Zkontrolujte spravné nastaveni stroje (viz. kapitola 6.4.)

Postranni kolecka je nutno ménit vzdy v paru.

6.6.6 VYMENA KLINOVEHO REMENU

Pouzivejte vyhradné originalni klinové femeny LAGLER:

rozmér 17 x 950 (vyr.c. 000.71.26.095)
rozmér 10 x 630 (vyr.c. 000.71.24.063)

1

2

Vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Pro vyjmutiklinového femenu sejméte ochranny kryt klinovych
femend a pootacenim ockového Sroubu uvolnite napnuti
klinovych femenu.

Uvolnéte svéraci Sroub objimky napindku klinového saciho
ventildtoru, uvolnéte napnuti femene a vyjetim klinového
femene z femenice jej sundejte.

Nasadte kli¢ pro brusny vélec na hfidel a otacejte jim ve sméru
hodinovych rucicek, pficemz nechte vyjet hnaci klinovy femen
z drazky femenice. Davejte pfitom pozor na prsty, nebezpeci
pfiskfipnuti!

Pozor!
Otdcejte pouze ve sméru hodinovych rucicek, jinak se uvolni Sroubové spojeni.

5

7

Nasadte novy hnaciklinovy femen a napnéte jej pomocisroubu
s o¢ckem. Remen musi byt napnuty tak, aby se dal zmacknutim
prohnout presné na Sitku femene.

Pootocenim napinaci svorky napnéte mensi klinovy femen
saciho ventildtoru a peclivé dotdhnéte svéraci Sroub.

Nasadte ochranny kryt klinovych femenut

Pozor!
Nenapinejte nikdy klinovy femen pfilis. Nasledkem by bylo poskozeni femene
alozisek.

Po urcité provozni dobé zkontrolujte napnuti klinovych
femenu.

Lagler
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INSPEKCNi A UDRZBOVE PRACE

6.7 PRAVIDELNE INSPEKCNIi A UDRZBOVE
PRACE PODLE PREDPISU BEZPECNOSTI
PRACE

Elektrické provozni prostiedky a ¢asti strojd musi minimalné jed-
nou ro¢né zkontrolovat odbornik na elektroinstalace z hledis-
ka elektrické a mechanické bezpecnosti, pfipadné je opravit a
potvrdit jejich bezpe¢nost umisténim kontrolni peceti (zndmky)
na skFini stroje. Tato kontrolni pecet zaroven stanovuje, kdy je nut-
no provést pfisti kontrolu.

Prvky, potfebné pro odsavani prachu, musi jednou roéné zkon-
trolovat odbornik a pfipadné je opravit. Funkénost se rovnéz
potvrzuje.

Dbejte na to, aby pro udrzbové prace byly pouzivany vylu¢né orig-
inalni nahradni dily LAGLER. Servis musi provadét pouze dilna LA-
GLER nebo firmou LAGLER autorizovana servisni organizace.

Servisni pas na vnitfni strané zadni obalky tohoto ndvodu k pouziti
dokumentuje, kdy a kdo Va3 stroj udrzoval.

Dbejte na to, aby provedend udrzba byla potvrzena v servisnim

pasu vyplnénim odpovidajiciho pole s datem, razitkem a pod-
pisem.

Lagler



HLEDANIi ZAVAD

7. HLED A N |' Z AVAD Tento odstavec Vam ukazuje, jak miizete odstranit

mozné zavady. Nepovedou-li uvedena opatieni k
tispéchu, obratte se s diivérou na nas akreditovany
STROJ NENABEHNE servis. Tento je se strojem SUPERHUMMEL dobie
seznamen a byl nami kvalifikované vyskolen.

Stroj nenabéhne: A ..
Pomtize vam radou a ¢inem.

« zkontrolovat pfivod proudu a pfipadné zapojit, zkontrolovat
pojistky

+ nechat odbornika zkontrolovat elektrické vybaveni (kondensa-
tory, jisti¢ a spinac).

+ stroj vypnul pisobenim termocidla a musi vychladnout.

Ve spinaci sk¥ini se nachazi schéma elektrického za-
pojeni.

Stroj se pokousi nabéhnout, ale blokuje :

+ u pfilis nizkych teplot: nechat stroj zahtat v teplé mistnosti na
pokojovou teplotu.

« podpéti: zkontrolovat kvalitu kabelu a jeho délku, pfilis malé
praméry kabell (o prlfezu mensim nez 5x1,5 mm? ) a pfilis
dlouhé kabely je nutno vyloucit.

« zkontrolovat napnuti klinového femenu, popf. upravit.

STROJ SPATNE BEZi

v vs

Motor bézi, brusny vykon zadny nebo maly:

« u prilis nizkych teplot: nechat stroj zahfat v teplé mistnosti na
pokojovou teplotu

« podpéti: zkontrolovat kvalitu kabelu a jeho délku, pfilis malé
praméry kabell (o prifezu mensim nez 5x1,5 mm?) a piilis
dlouhé kabely je nutno vyloucit.

« zkontrolovat napnuti klinového femenu, popf. upravit.

. zkontrolovat volny chod pohanécich prvk.

. Spatné nebo tupé brusivo.

Stroj silné vibruje a je hlu¢ny:

« zkontrolovat znecisténi na brusném a napinacim valci.

+ zkontrolovat chod brusného pasu, popr. sefidit.

« zkontrolovat poskozeni brusného pasu.

+ zkontrolovat hnaci klinovy femen.

« zkontrolovat stroj z hlediska mozného ucpani a zaneseni.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Stroj bézi dobfe, ale prasi:

+ prachovy pytel pfilis plny.

« prachovy pytel $patné upevnény nebo vadny.

« @snici plst poskozena.

« odsavaci systém zkontrolovat z hlediska ucpani, pfipadné
vycistit.

+ klinovyfemensacihoventildtoruposkozeny,popf.nedostatecné
napnuty.

+ na stroji chybi kryci plech.

CHYBY BROUSENI

Viny, pruhy, zabrusy:

« poskozeny brusny nebo napinaci valec.

« pouzito vadné brusivo

+ znedisténa, popf. poskozena pojezdova kolecka

+ pohanéci prvky nebo klinové femeny poskozené.

« spoustéci tahlo funguje Spatné, popf. visi na jedné strané.

+ Spatné nastaveni stroje.

+ uzivatel dava pfilis velky dodatecny pfitlak na brusny valec
« zvolen $patny zplsob prace, popf. prace provedena Spatné.

8. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi POKYNY

Nikdy neponechte naplnény prachovy pytel bez dozoru! Pro
zabranény poskozeni ohném nebo explozi je nutno prachovy
pytel po skonceni prace sejmout a vyprazdnit do nehoflavé
nadoby. Nadobu je nutno peclivé uzavrit nehoflavym vikem.
Tuto nadobu stejné jako vyprazdnény prachovy pytel je
bezpodminecné nutné skladovat na volném prostranstvi!

Udrzujte pracovisté uklizené
Neporadek na pracovisti znamena nebezpedi Urazu.

Zohlednéte vlivy okoli

Nevystavujte elektrické stroje desti. Nepouzivejte elektrické stro-
je ve vlhkém nebo mokrém prostredi. Zajistéte dobré osvétleni.
Nepouzivejte elektrické stroje u zdrojl ohné, v blizkosti hoflavych
kapalin nebo plynu.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Nepfiblizujte se ke zdroji ohné. Nekuite, zdrzujete-li se
v prasném prostiedi (napf. pfi brouseni nebo vyprazdinovani
prachového pytle) = nebezpedi exploze.

Chrante se pired urazem elektrickym proudem

Zamezte kontaktu téla s uzemnénymi dily, napf. potrubim, top-
nymi télesy, sporaky, lednicemi. Pouzivejte bezpecnostni zasuvky
s ochrannymi kontakty.

Nepoustéjte déti a cizi osoby na pracovisté
Zabrante détem a ostatnim osobam, aby se dotykaly elektrického
stroje nebo kabelu, nepoustéjte je na pracovisté.

Ukladejte Vase elektrické stroje bezpecné
Nepouzivané elektrické stroje by mély byt uloZzeny na suchém,
uzavieném misté mimo dosah déti.

Nepietézujte Vas elektricky stroj
Lépe a bezpecnéji se pracuje v uvedené oblasti vykonu.

Pouzivejte spravny stroj
Nepouzivejte stroje se slabym vykonem pro vysoké zatizeni.
Pouzivejte stroje pouze pro ucely a prace, pro které jsou urcené.

Noste vhodny pracovni odév
Nenoste Siroky odév nebo $perky. Mohou Vas zachytit pohyblivé
dily.

Pouzivejte ochranné pripravky
Pouzivejte dychaci masky filtracni tfidy P3 pfi prasné praci.

Nepouzivejte kabel v rozporu s jeho uréenim

Nenoste elektrické stroje za kabel a nepouzivejte ho pfi vyta-
hovani zastrek ze zasuvky. Chrarite kabel pfed horkem, olejem
a ostrymi hranami.

Nepiedklanéjte se pfilis pres stroj

Zamezte nenormalnimu drzeni téla. Zajistéte vzdy bezpelny pos-
toj a rovnovahu.

Lagler
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Pozor!

Pro Vasi bezpecnost pouZivejte pouze prisluSenstvi
a pridavné pristroje, uvedené ve vaSem navodu
k pouziti nebo nabizené v pfislusném katalogu.
Poutiti jinych nastrojii nebo pfislusenstvi, ne které
je uvedeno v ndvodu k pouZiti, miiZe znamenat
nebezpedi Girazu. Za pouzivani jinych nez original-
nich dilii a za pfipadné nasledné poskozeni stroje
neprebira firma Lagler zaruku.

Tyto pokyny peclivé uschovejte.

Dbejte vsech pfislusnych predpisii z vaseho profes-
niho oboru!

30

Osetrujte Vase elektrické stroje peclivé

Udrzujte Vase elektrické stroje v ¢istoté, abyste mohli pracovat Iépe
abezpecnéji. Dodrzujte predpisy pro Udrzbu a pokyny pro vyménu
nastrojld. Kontrolujte pravidelné kabel a nechejte ho v pfipadé
poskozeni opravit odbornikem. Kontrolujte prodluzovaci kabel
pravidelné a vyménte ho v pfipadé poskozeni. Drzadla by méla
byt sucha a bez oleje a tuku.

Vytahujte sitovou zastrcku
Pokud stroje nepouzivate, pfi udrzbé nebo vymeéné nastroju.

Nenechavejte zadné naradi ve stroji
Zkontrolujte pfed zapnutim, zda jste se ze stroje odstranili vdechno
naradi ¢i sefizovaci pripravky.

Zamezte nechténému zapnuti
Nenoste nastroje, zapojené v siti, s prstem na spinaci. Ujistéte se,
zda je spinac pfi zapojovani do sité vypnuty.

Budte vzdy opatrni
Pfi praci budte vzdy opatrni. Postupujte obezietné, nepouzivejte
elektricky stroj, jste-li nekoncentrovani.

Zkontrolujte poskozeni Vaseho stroje

Pfed kazdym dalsim pouzivadnim elektrickych stroji je nutno
peclivé zkontrolovat ochranné prvky nebo poskozené dily z hle-
diska jejich bezvadné a radné funkce. Zkontrolujte, zda je funkce
pohyblivych soucasti v pofadku, zda neblokuji, zda nejsou nékteré
dily zlomené, zda jsou viechny dily skute¢né bezvadné, spravné
namontované a zda souhlasi viechny ostatni podminky, které by
mohly ovlivnit provoz pfistroje.

Poskozené ochranné prvky a dily by mély byt fadné opraveny
servisnidilnou, neni-livnavoduk pouziti uvedeno jinak. Poskozené
spinace je nutno nechat vyménit servisni dilnou. Nepouzivejte
elektrické stroje, u kterych spina¢ nejde zapnout nebo vypnout.
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